TEMAGRAPH

Barva potisku
Popis a pouZzitf

Technicka data

Oznaceni dle DIN 28 091-4

Cerifikace

Rozméry desek m
Rozsah tlousték mm
Pocet vlozek ks
Tloustka vlozky mm
Material vlozky DIN/ASTM
Max. teplota * °C
Max. tlak * bar
Hustota g/cm?
Stlacitelnost ASTM F 36A-66 %
Zotaveni ASTM F 36A-66 %
Stélost v tlaku DIN 52 913, 16h/300°C N/mm?
Obsah popele ** DIN 51 903 %
Obsah chlorid ** ppm
Propustnost plynu DIN 3535-4 cm?/min
Specifické mnozstvi netésnosti A mg/s/m
Ukazatele tésnosti (bo=20mm) DIN E 2505
ow N/mm?
m DIN factor
G vo N/mm?
0 = pfi 300°C N/mm?
ASTM faktor m
ASTM faktory y psi
Legenda:

ow min. mérny montazni tlak

avo max. pfipustny mérny tlak

0 s0 at 300°C  max. pfipustny mérny tlak za provozu

* soucasné vyuziti obou max. hodnot se nepfipousti

*x na pozadani mtze byt material dodan v tzv. jaderném provedeni ( v

tom pfipadé je obsah popele
< 0,15% a obsah chloridd < 20 ppm)
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TEMAGRAPH Ti

modry potisk

Temagraph-Ti je zesilend tésnici deska
z expandovaného grafitu s vlozkou z hrotova-
ného plechu z nerezové oceli.

Temagraph-Ti dlouhodobé odoldvd vysokym
provoznim tlakdm a kolisajicim teplotdm
a ma proto Siroké vyuziti zejména v parnich
aparatech, chemickém, petrochemickém
i jiném pramyslu.
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Legenda: 1 - doporu¢end oblast pouziti v souladu s chemickou odolnostf
2 - rozsitend oblast pouziti, doprucend konzultace
3 - tuto oblast pouziti je nutno konzultovat
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Tabulka chemické odolnosti
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Veskeré informace uvedené v tomto katalogu jsou poskytnuty v dobré vife na podkladé nejnovéjsich poznatk(

a majf informativni charakter.



