
Polyurethanové øemeny

Popis
Jedná se o klínové, kruhové èi jinak tvarované polyurethanové metrá�e, které je mo�no svaøovat na libovolnì dlouhé
nekoneèné øemeny. Takto je mo�no nahrazovat nákladné dopravní pásy pro pøepravu nejrùznìjších druhù materiálù èi
vìtší klínové øemeny pro nároèné provozy. V dùsledku mo�nosti jednoduchého svaøování rùzných délek z jednoho profilu
dochází k urychlení montá�ních prací a redukci skladových zásob. Pøi pou�ití tìchto svaøovatelných metrá�í té� odpadá
nezbytná demontá� èástí zaøízení nutná pro výmìnu dopravních èi hnacích prvkù. Pro techniku svaøování nabízíme
jednoduché ruèní mechanizmy.

Tvarové a klínové øemeny jsou vyrábìny v pìti rùzných tvrdostech materiálu. Aby je bylo mo�no lépe od sebe odlišit, mají
jednotlivé tvrdosti rùzné barvy:

oznaèení tvrdost (Shore A) barva
PUR 75 A 75 èervená
PUR 80 A 80 pøírodní
PUR 85 A 85 zelená
PUR 90 A 90 bílá
HYT 55 D 98 modrá

- vysoce elastický, vhodný k navaøování na pásy jako vodiè. Vhodný napø. pro pøepravu vysoce mrazených
výrobkù. Zvláštní pozornost by mìla být vìnována pøenosu výkonu jako� i zatí�ení na volných dopravních
trasách.

- tento druh se díky své pøírodní barvì pou�ívá pøedevším v potravináøství, kde dochází k pøímému kontaktu se
zbo�ím (maso, ryby, zelenina, pekaøské výrobky).

- materiál støední tvrdosti, který nachází své uplatnìní ve všech oblastech strojní, pøístrojové, dopravní
a pøepravní techniky.

- materiál s vynikajícími elastickými a tlumícími vlastnostmi pro nasazení v oblastech se støedním a silným
zatí�ením. Tento materiál je vhodný pro nahrazování klasických øemenù u dopravních zaøízení.

- materiál s vysokou trvdostí vhodný tam, kde na øemeny pùsobí silné provozní vlivy jako napø. teploty 50 - 100°C.
Základní oblasti nasazení: váleèkové transportéry, mlýny, drtièe v kamenolomech, zaøízení pro skláøský a
keramický prùmysl. Pøi volbì tohoto materiálu je nutné zohlednit prùmìr øemenice. Pøíliš malé prùmìry kotouèù
mají zásadní vliv na �ivotnost øemenù.

- øemen by mìl mít dle délky a trvdosti materiálu pøedpìtí 2% - 8%. Délka se zjistí
standardním zpùsobem napø. pomocí provazu po nastavení napínacích kladek apod.

- doporuèujeme kolmý øez. Øezná plocha by mìla být hladká a absolutnì èistá. Tohoto nejlépe
dosáhneme pomocí ostrého èistého no�e a svaøení øemene ihned po øezu.

- ideální sváøecí teplota u materiálù PUR je 285°C, u materiálu HYT 215°C. Jako zdroj tepla se osvìdèila
topná tyè TC 70 s regulací teploty a poteflovanými sváøecími ploškami. Pøi správném sváøení by se mìl po 10
sekundách vytvoøit límeèek o síle 2 - 3 mm.

- konce øemenù uchy�tev kleštích od sebe s mezerou cca 5 mm. Do této mezery bude zavedena
sváøecí ploška. Po vytvoøení nataveného límce rychle stlaète vaøené plošky k sobì. Fáze stlaèení by mìla trvat 3 - 5
minut. Pøi nahøívání je tøeba dbát na to, aby se roztavená man�eta vytvoøila po celém obvodu prùøezu. Správnì
svaøený spoj pak vykazuje stejnou pevnost jako okolní materiál.

- doba chladnutí spoje je 1/2 hodiny. Po 5 minutách lze urychlit studenou vodou. Man�etu vzniklou
po svaøování odstraòte ostrým no�em nebo kleštìmi.
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Technika spojování :
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5. následné èinnosti

Pøednosti øemenù PUR
- vysoká pevnost v tahu
- vysoká odolnost proti otìru a opotøebení
- odolnost vùèi olejùm, prachu a mnoha chemikáliím
- vysoký koeficient tøení a tím dobrá protiskluzová pevnost pøi mìnícím se zatí�ení
- teplotní odolnost -30 a +80 C
- pohon a vratný pohon mo�ný také po zadní stranì øemene
- klidný tlumený chod, optimální pøizpùsobivost
- nebarvící
- pøi pou�ití stejného druhu materiálu je mo�no profily vzájemnì mezi sebou svaøovat
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