Polyurethanové femeny P28

metraz

PUR remeny - metraz

Popis

Jedna se o klinové, kruhové ¢i jinak tvarované polyurethanové metrate, které je motno svafovat na libovolné dlouhé
nekonecné femeny. Takto je motno nahrazovat nakladné dopravni pasy pro prepravu nejréiznéjsich druhd materiald ¢i
vétsi klinové femeny pro naroéné provozy. V disledku mot nosti jednoduchého svarovani réiznych délek z jednoho profilu
dochazi k urychleni montatnich praci a redukci skladovych zasob. Pfi poutiti téchto svafovatelnych metrati tét odpada
nezbytna demontat &asti zafizeni nutna pro vyménu dopravnich ¢ hnacich prvka. Pro techniku svafovani nabizime
jednoduché ru¢ni mechanizmy.

Typy materiald
Tvarové a klinové femeny jsou vyrabény v péti riznych tvrdostech materidlu. Aby je bylo motno Iépe od sebe odlisit, maji
jednotlivé tvrdosti rizné barvy:

oznaceni tvrdost (Shore A) barva
PUR75A 75 cervena
PUR80A 80 prirodni
PURS5A 85 zelena
PUR90 A 920 bila
HYT55D 98 modra

PUR 75 - vysoce elasticky, vhodny k navarovani na pasy jako vodi¢. Vhodny napf. pro prepravu vysoce mrazenych
vyrobkd. Zvlastni pozornost by méla byt vénovana pfenosu vykonu jakot i zatiteni na volnych dopravnich
trasach.

PUR 80 - tento druh se diky své pfirodni barvé poutiva predevsim v potravinarstvi, kde dochazi k pfimému kontaktu se
zbotim (maso, ryby, zelenina, pekaiské vyrobky).

PUR 85 - material stfedni tvrdosti, ktery nachazi své uplatnéni ve vsech oblastech strojni, pfistrojové, dopravni
a prepravni techniky.

PUR 90 - material s vynikajicimi elastickymi a tlumicimi vlastnostmi pro nasazeni v oblastech se strednim a silnym
zatitenim. Tento material je vhodny pro nahrazovani klasickych femen( u dopravnich zafizeni.

HYT 55 - material s vysokou trvdosti vhodny tam, kde na femeny pUsobi silné provozni vlivy jako napf. teploty 50 - 100°C.
Zakladni oblasti nasazeni: valeckové transportéry, mlyny, drtice vkamenolomech, zafizeni pro sklaisky a
keramicky prdimysl. Pfivolbé tohoto materidlu je nutné zohlednit préimér femenice. Prilis malé prdméry kotouct
maji zasadni vliv na tivotnost femena.

Technika spojovani:

1. zjisténi pracovni délky femene - femen by mél mit dle délky a trvdosti materidlu prfedpéti 2% - 8%. Délka se zjisti
standardnim zplsobem napf. pomoci provazu po nastaveni napinacich kladek apod.

2. odst¥izeni Ffemene - doporu¢ujeme kolmy fez. Rezna plocha by méla byt hladka a absolutné ¢ista. Tohoto nejlépe
dosdhneme pomaoci ostrého ¢istého not'e a svafeni femene ihned po fezu.

3. svareci teplota - idedlni svareci teplota u material& PUR je 285°C, u materidlu HYT 215°C. Jako zdroj tepla se osvédcila
topna ty¢ TC 70 s regulaci teploty a poteflovanymi svarecimi ploskami. Pfi spravném svareni by se mél po 10
sekundach vytvorit limecek osile 2 -3 mm.

4. technika spojovani - konce fement uchytte v klestich od sebe s mezerou cca 5 mm. Do této mezery bude zavedena
svareci ploska. Po vytvoreni nataveného limce rychle stlacte varené plosky k sobé. Faze stlaceni by méla trvat3-5
minut. Pfi nahfivani je tfeba dbat na to, aby se roztavena manteta vytvofila po celém obvodu préifezu. Spravné
svareny spoj pak vykazuje stejnou pevnost jako okolni material.

5. nasledné ¢innosti - doba chladnuti spoje je 1/2 hodiny. Po 5 minutach lze urychlit studenou vodou. Mantetu vzniklou
po svafovani odstrante ostrym notem nebo klestémi.

Prednosti Femend PUR
- vysoka pevnost v tahu
- vysoka odolnost proti otéru a opotiebeni
- odolnost viciolejim, prachu a mnoha chemikaliim
- vysoky koeficient tfeni a tim dobra protiskluzova pevnost pfi ménicim se zatiteni
- teplotniodolnost -30°a +80°C
- pohon a vratny pohon mot ny také po zadni strané femene
- klidny tlumeny chod, optimalni pfizp@sobivost
- nebarvici
- pfi poutiti stejného druhu materialu je mot no profily vzajemné mezi sebou svafovat



