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Popis vyrobku
LOCTITE® 358™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Akrylat

Chemicky typ Uretan metakrylatester

Vzhled (nevytvrzeny) Jantarova kapalina"s

Slozky Jednoslozkovy

Viskozita Stfedni

Vytvrzeni Ultrafialové zareni (UV)

Vyhody vytvrzeni Vyroba - vysoka rychlost vytvrzeni
Aplikace Lepeni

Maximalni spara 0.5 mm

LOCTITE® 358™ je uréen pro lepeni a tésnéni spoju sklo/sklo
nebo sklo/kov pfi vyrobé dekorativnich pfedmétl, biZzuterie, v
klenotnictvi atd.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,09
Tlak vypard, mbar <3
Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list
Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Vieteno 3, rychlost 20 ot/min. 2 000 az 3 000-Ms
Viskozita EN 12092 , 25 °C, po 180 s, mPa-s (cP):
Smykova rychlost 36 s 1750 az 3 500

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

LOCTITE® 358™ vytvrzuje vlivem osviceni UV zafenim vinové
délky 365 nm. Pro plné vytvrzeni volného povrchu je rovnéz
potfeba zafeni o vinové délce 250 nm. Obé vinové délky
emituje stfedotlakd vybojka s rtutovymi parami, ktera je
zabudovana kupfikladu ve zdroji LOCTITE® UVALOC 1000.

Dosazeni nelepivosti
Dosazeni nelepivosti je doba potfebna k dosazeni nelepivého
povrchu.
Dosazeni nelepivosti, sec.:
100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 17

Doba fixace
Doba fixace je definovana jako ¢as potiebny k ziskani pevnosti
ve smyku 0.1 N/mm? .
UV doba fixace, ISO 4587, sklenéna desticka mikroskopu, sekundy:
6 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm <7ims

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Fyzikalni vlastnosti

Koeficient teplotni roztaznosti, ASTM D 696, K" 100x10®
Koeficient tepelné vodivosti, ASTM C177, 0,1
W/(m-K)
UV hloubka vytvrzeni, mm:

100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm 1,7

po dobu 17 sekund

100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm 2,8

po dobu 68 sekund

Elektrické vlastnosti

Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 2x10"
Dielektricka pevnost, IEC 60243-1, kV/mm 50
Dielektricka konstanta / Ztratovy ¢initel, IEC 60250:
100 Hz 3,4/0,03
1000 Hz 3,4/0,03
10 000 Hz 3,4/0,03

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vliastnosti

Vytvrzovano pfi intenzité 10 mW/cm?, pfi vinové délce 365 nm po

dobu 15 sekund pfi pouziti UV zareni
Pevnost v tahu, ISO 6922:

Ocelovy ¢ep na Sklo N/mm? 2104

(psi) (=1 450)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzovano pfi 100 mW/cm? ,; pfi vinové délce 365 nm po dobu 20
sekund plus 1 tyden pfi 22 °C
Pevnost v tahu, ISO 6922:
Ocelovy Cep (otryskana) Sklo

Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté
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Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédItim
Starnuti za uvedenych podminek a zkouseno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Teplo/vihkost 90% RV 40 50 35 25
Benzin 22 100 100 85
1,1,1 Trichléretan 22 100 100 100
Freon TA 22 100 100 100
igt’;‘lgﬁlg‘r’%l 22 100 100 100

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucduje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidac¢nich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Tento produkt je citlivy na svétlo; proto by mél byt béhem
skladovani a manipulace vystaven co nejméné dennimu i
umélému svétlu a UV zareni.

2. Produkt by mél byt davkovan z aplikatoru &ernou
hadickou.

3. Pro conejlepsSi vysledek lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté a odmasténé.

4. Rychlost vytvrzeni zavisi na intenzit¢ UV zdroje,
vzdélenosti od zdroje, pozadované hloubce vytvrzeni
nebo velikosti spary a na prichodu UV zafeni skrze
material, kterym zafeni musi prochazet.

5. Doporucena intenzita pro vytvrzeni ve spare je minimalné
5 mW/cm? (méfeno ve spare) s Casem osvitu 4-5 krat
véts§im nez je doba fixace pfi stejné intenzité.

6. Pro vytvrzeni povrchu do sucha je nezbytna vyssi
intenzita UV zafeni (100 mW/cm? ).

7. U tepelné citlivych podkladt jako jsou termoplasty, by
mélo byt provadéno chlazeni.

8. Je tfeba zkontrolovat tfidu plastd kvuli riziku praskani
napétim (stress cracking) vlivem plsobeni tekutych
lepidel.

9. Pretok nevytvrzeného produktu maze byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

10. Spoj by mél byt ponechan aby vychladnul dfive, nez dojde
k jeho provoznimu zatiZzeni.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 17. €ervna 1999. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
poZadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni  podminky skladovani: 8 °Caz 21
°C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze nepfiznivé
ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z nadoby
mize byt b&hem pouzivani kontaminovan. Proto jej nikdy
nevracejte do originalniho obalu. Spole¢nost Henkel nemulze
nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud
jsou potfebné dalsi informace, kontaktujte VasSe mistni
technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka

VeSkeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemuzeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti vS8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole€¢nost Henkel zvlasté ziika primych
i vyplyvajicich zaruk, vcetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady
Skod.

Tato diskuze o riznych postupech a sloZzenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spolecnosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporucujeme, aby si
pfed sériovym pouZitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt maze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné zndmky spole€nosti Henkel ve
Spojenych statek a kdekoli jinde. ® znaéi ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych
statd americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte: www.loctite.com



