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Popis vyrobku
LOCTITE® 352™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Akrylat

Chemicky typ Modifikovany akrylat

Vzhled (nevytvrzeny) Prasvitna svétle jantarova kapalina*®
Slozky Jednoslozkovy

Viskozita Stfedni

Vytvrzeni Ultrafialové zareni (UV)

Vyhody vytvrzeni Vyroba - vysoka rychlost vytvrzeni
Sekundarni vytvrzeni  |Teplem a Aktivator

Aplikace Lepeni, natéry nebo utésnovani

LOCTITE® 352™ je vhodny pro lepeni Siroké Skaly materialu.
Po vytvrzeni je vysoce odolny proti vibracim a razovym silam.
LOCTITE® 352™ se pouziva pro lepeni, tésnéni nebo
povlakovani kovovych a sklenénych soucasti v pramyslovych
aplikacich. Typické vyuziti zahrnuje propojovaci elektrické
prvky, soucasti pfistrojli a dekorativni vyrobky.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,06
Index lomu , ASTM D542 1,48
Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list
Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Vieteno 6, rychlost 20 ot/min. 15 000 az 26 000-“s

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Produkt vytvrzuje osvitem UV rzafenim vinové délky 365 nm.
Pro dosazeni plného vytvrzeni na povrchu, ktery je ve styku se
vzduchem je potfebné zafeni také o vinové délce 250 nm.
Rychlost vytvrzeni zavisi na intenzit¢ UV zafeni méfené na
povrchu produktu

Dosazeni nelepivosti
Dosazeni nelepivosti je doba potfebna k dosazeni nelepivého

povrchu.
Dosazeni nelepivosti, sec.:
Zeta® 7200:
50 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm <20
100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm <10
Bezelektrodova vybojka typu D:
50 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm <90
100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm <45
Dosazeni nelepivosti, minut:
Zeta® 7400:
30 mW/cm?, pfi vinové délce 365 nm >5
50 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm >5
Doba fixace

Doba fixace je definovana jako €as potfebny k ziskani
pevnosti ve smyku 0.1 N/mm? .
UV doba fixace, ISO 4587, sklenéna desticka mikroskopu, sekundy:
Cerné svétlo, zdroj Zeta® 7500 :

6 mW/cm? , méfeno pii 365 nm <12tms

Hloubka vytvrzeni
Hloubka vytvrzeni zavisi jak na vnéjSich faktorech,
zahrnujicich typ UV zdroje, intenzitu zafeni a dobu osvitu, tak
na vnitfnich faktorech, tedy na sloZeni produktu.
Nasledujici grafy ukazuje vliv UV zdroje, intenzity zafeni a
doby osvitu na hloubku vytvrzeni pro LOCTITE® 352™.,

Systém vytvrzeni: Zeta® 7400
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Systém vytvrzeni: Bezelektrodova vybojka typu D
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Vytvrzeni teplem

Tento produkt miize byt vytvrzen i teplem. Oblast spoje musi
byt zahfata na teplotu 120°C a ponechana pfi této teploté po
dobu 30 minut.

Vytvrzeni pomoci aktivatoru

Naneste LOCTITE® aktivator 7075™ na jeden lepeny povrch
a lepidlo na druhy, spojte a stisknéte. Sestava ziska
manipulacni pevnost pfiblizné za 4 minuty, pokud je mala
spara. PIného vytvrzeni je dosazeno za 72 hodin.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU

Vytvrzeno pfi 100 mW/cm?, pfi vinové délce 365 nm po dobu 30
sekund kazda strana plus 24 hodin pfi 22 °C

Fyzikalni vlastnosti

Teplota skelného pfechodu, ASTM D 3418, °C 45
Absorbce vody, % 8,7
Index lomu , ASTM D542 1,51
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 60
Prodlouzeni pfi pretrzeni, ISO 527-3, % 290
Pevnost v tahu pfi pfetrzeni, ISO 527-3 N/mm? 24,4
(psi) (3 540)
Modul pruznosti v tahu, ISO 527-3 N/mm? 255

(psi) (37 000)

Elektrické vlastnosti
Dielektricka pevnost, ASTM D 149, kV/mm 25
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 8x10"
Dielektricka konstanta / Ztratovy ¢initel, IEC 60250:
1 kHz 5,2/0,03

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vliastnosti

Vytvrzovano pfi intenzité 100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm po
dobu 30 sekund pfi pouZiti stfedotlaké rtutové vybojky
Pevnost ve smyku, ISO 13445:

Ocel na Sklo N/mm?2 16,5
(psi) (2 400)
Hlinik na Sklo N/mm2 10,2
(psi) (1 485)
Polykarbonat na Sklo N/mm?2 8,2
(psi) (1 200)
PVC na Sklo N/mm? 8,8
(psi) (1290)
ABS na Sklo N/mm?2 7,9
(psi) (1 150)
G-10 Epoxidové sklo na Sklo N/mm? 13,5

(psi) (1 960)

Vytvrzeno po dobu 24 hodin pfi teploté 22 °C, aktivator 7075™ na
jedné strané
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Ocel (otryskana) N/mm?  2152Ms
(psi) (22 200)

Vytvrzeno pfi 120 °C po dobu 45 minut
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Ocel na Sklo N/mm? 20,6

(psi)  (3000)

Vytvrzeno pfi 120 °C po dobu 35 minut
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Hlinik na Sklo N/mm? 18,6

(psi) (2710)

Vytvrzeno pfi 120 °C po dobu 25 minut
Pevnost ve smyku, ISO 13445:

Ocel N/mm2 13,1
(psi) (1910)
Hlinik N/mm2 10,6

(psi) (1 540)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzovano pfi 100 mW/cm? , pfi vinové délce 365 nm po dobu 30
sekund pfi pouziti stfedotlaké rtutové vybojky
Pevnost ve smyku, ISO 13445:
Ocel na Sklo

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.
% puvodni pevnosti

Prostredi °C 300 h 500 h
Vzduch 121 75 80
Vzduch 150 50 55
Motorovy olej (10W-30) | 22 90 85
Bezolovnaty benzin 22 70 80
Teplo/vihkost 90% RV 50 45 30

% ptivodni pevnosti
Prostredi °C 2h 24 h 170 h
Isopropanol 22 - 80 -—--
Vafici voda 100 85 - -
Voda 50 75

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucduje pouzivat v Gdisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chloru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Tento produkt je citlivy na svétlo; proto by mél byt béhem
skladovani a manipulace vystaven co nejméné dennimu i
umélému svétlu a UV zareni.

2. Produkt by mél byt davkovan z aplikadtoru &ernou
hadickou.

3. Pro co nejlepsi vysledek lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté a odmasténé.

4. Rychlost vytvrzeni =zavisi na intenzit¢ UV zdroje,
vzdalenosti od zdroje, pozadované hloubce vytvrzeni
nebo velikosti spary a na prdchodu UV zafeni skrze
material, kterym zafreni musi prochazet.

5. Doporucena intenzita pro vytvrzeni ve spare je minimalné
mW/cm? (méfeno ve spafe) s Casem osvitu 4-5 krat
vétsim nez je doba fixace pfi stejné intenzité.

6. Pro vytvrzeni povrchu do sucha je nezbytna vyssi
intenzita UV zéafeni (100 mW/cm? ).

7. U tepelné citlivych podkladi jako jsou termoplasty, by
mélo byt provadéno chlazeni.

8. Je tfeba zkontrolovat tfidu plastd kvuli riziku praskani
napétim (stress cracking) vlivem plsobeni tekutych
lepidel.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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9. Pretok nevytvrzeného produktu mulze byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

10. Spoj by mél byt ponechan aby vychladnul dfive, nez dojde
k jeho provoznimu zatizeni.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 1. zafi 1995. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 8 ~°Caz 21
°C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze nepfiznivé
ovlivnit vlastnosti produktu. Materidl odebrany z nadoby
muZe byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej nikdy
nevracejte do originalniho obalu. Spole¢nost Henkel nemuze
nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud
jsou potfebné dalsSi informace, kontaktujte VaSe mistni
technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Poznamka

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. NemUlzeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodn& preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti vS8em rizikim, kter& mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté zfika primych
i vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady
Skod.

Tato diskuze o rlznych postupech a sloZzenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pred sériovym pouzitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt maze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spolecnosti Henkel ve
Spojenych statek a kdekoli jinde. ® zna&i ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho viastnictvi Spojenych
statl americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)Pro
opakované pouziti

Reference 1.1
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