
Ploché hnací øemeny

Další zahranièní materiály

Návod na lepení øemenù s PAD ta�nou kostrou

1.

2.

Øemeny vyrábìné z tìchto materiálù dodáváme pouze na výslovné pøání zákazníka.
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Oboustranné materiály s PES textilní ta�nou kostrou

Informativní zjednodušené výpoèty

- délka øemenu (mm)
- šíøka øemenu (cm)
- prùmìry øemenic (mm)
- osová vzdálenost (mm)
- úhly opsání
- napìtí v øemenu na 1 cm šíøe (N)
- napìtí v øemenu celkem (N)
- výkon motoru (W)

- provozní koeficient
- provoz bez rázù
- provoz nerovnomìrný
- provoz reverzní
- napínací koeficient
- zaøízení s napínáním
- zaøízení bez napínání
- obvodová rychlost (ms )-1

- úhel opsání malé øemenice
- 90
- 140
- 180
- 240
- otáèky motoru (ot. min )
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(Odolnost: A = ano; N = ne; P = podmínìnì)

Výslednou hodnotu P je tøeba porovnat s údajem pro napìtí øemenu v N na 1 cm šíøe øemenu pøi prota�ení o 2,5%.

STANOVENÍ DÉLKY ØEMENE

VÝPOÈET ÚHLU OPSÁNÍ

VÝPOÈET SÍLY V ØEMENU
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Èeské øemeny je mo�no dodat i jako nespojené, pouze pøipravené na spoj. Zahranièní øemeny dodáváme pouze jako spojené.

Na pøipravené obroušené spoje naneseme na PA folii a pøíp. PA textil v tenké vrstvì lepidlo F1 a necháme 60 - 90 min
zaschnout pøi pokojové teplotì (F1 je mo�no objednat). Na tøecí vrstvu (guma, PU) naneseme lepidlo chemopren a
necháme mírnì zaschnout.

Spoje slo�íme v pøesné linearitì na sebe tak, aby jednotlivé vrstvy na sebe lícovaly. Zafixovaný spoj pak vlo�íme do
vyhøívaného lisu a spojujeme za tlaku 0,5 MPa, teploty 95 C po dobu 30 minut. Po této dobì vyhøívání vypneme a za
stálého tlaku necháme vychladnout. Spoj se pak oèistí od pøetokù a nechá se 1 den vyzrát.
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