Ploché hnaci remeny

Dalsi zahrani¢ni materialy

Remeny vyrabéné z téchto materialti dodavame pouze na vyslovné piani zakaznika.

Oboustranné materialy s PES textilni taznou kostrou

VYROBCE MATERIALU OPTIBELT, MEGADYNE

TYP | Napéti femenu v N/10mm §ife | Min. primér |  Tioustka sl';:g?i){o'::%ram Koeficienty M?;cl?md Odolnost
> P R S M . Y v . . , Anti- lej
REMENE | doporucené / pfi pretreni femenice | femene (mm) TR treni k oceli (m/s-1) | Tepelna sta?i(:ké /gz?n Voda
T075 150 1500 12 0,5 Neopren 0,6/0,6 60 -30/110 A A A
T150 300 3000 15 1 Neopren 0,6/0,6 60 -30/110 A A A
T 200 400 4000 18 11 Neopren 0,6/0,6 60 -30/110 A A A
TPU 150 300 3000 20 11 PUR 0,4/0,4 60 -40/90 N A P
PU 110 120 1250 12 1 PUR 0,4/0,4 60 -10/60 N A P
PU 120 300 3200 20 1,3 PUR 0,3/0,4 60 -10/60 N A P
Nipless 300 3000 15 11 Neopren/NBR 0,25/0,6 60 -20/90 A A A
MF 40 30 400 4 0,5 Neopren 0,4/0,4 40 -20/60 A A A
V 75 150 1500 6 0,5 Neopren 0,6/0,5 40 -30/110 A A A
(Odolnost: A = ano; N = ne; P = podminéné)
Informativni zjednodusené vypocty
2
STANOVENi DELKY REMENE L= 7} « (D1 +D2) +2y+ B1+02)° 4’; D2)
VYPOGET UHLU OPSANI B1= 180-60 * ﬂ";ﬁ B2 = 360- B
VYPOGET SILY V REMENU V= W Pc = U P= Psc * Ki % Kz * K3

LEGENDA: L - délka remenu (mm) Ki - provozni koeficient K3 - Uhel opséni malé remenice

S - Sirka remenu (cm) =1 - provoz bez rézt =0,61 -90°

D1, D2 - prdméry remenic (mm) = 1,2 - provoz nerovnomérny = 0,84 -140°

y - osova vzdélenost (mm) = 1,4 - provoz reverzni = - 180°

31,2 - dhly opsani K2 - napinaci koeficient =1,18 -240°

P - napéti v remenu na 1 cm sire (N) =1 - Zzafizeni s napinanim n - otacky motoru (ot. min")

Pc - napéti v remenu celkem (N) = 1,5 - zafizeni bez napinani

N - vykon motoru (W) '] - obvodova rychlost (ms )

Vyslednou hodnotu P je tfeba porovnat s Gdajem pro napéti femenu v N na 1 cm Sife femenu pfi protazeni o 2,5%.

Navod na lepeni Ffemend s PAD taznou kostrou
Ceské femeny je mozno dodat i jako nespojené, pouze pfipravené na spoj. Zahrani¢ni femeny dodavame pouze jako spojené.

1. Na pfipravené obrousené spoje naneseme na PA folii a pfip. PA textil v tenké vrstvé lepidlo F1 a nechdme 60 - 90 min
zaschnout pfi pokojové teploté (F1 je mozno objednat). Na treci vrstvu (guma, PU) naneseme lepidlo chemopren a
nechdme mirné zaschnout.

2. Spoje slozime v piesné linearité na sebe tak, aby jednotlivé vrstvy na sebe licovaly. Zafixovany spoj pak viozime do
vyhfivaného lisu a spojujeme za tlaku 0,5 MPa, teploty 95°C po dobu 30 minut. Po této dobé vyhfivanivypneme a za
stalého tlaku nechame vychladnout. Spoj se pak ocisti od pretokd a neché se 1 den vyzrat.
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