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Popis vyrobku
LOCTITE® 268 ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Akrylat

Chemicky typ Dimethakrylat ester

Vzhled (nevytvrzeny) Cerveny, konzistence voskut*s
Vzhled (forma) Ty&inka

Fluorescence Pozitivni pod UV zafenim-vs
Slozky Jednoslozkovy

Vytvrzeni Anaerobni

Aplikace Zajistovani zavitl

Pevnost Vysoka

LOCTITE® 268 je vysokopevnostni provedeni anaerobniho
zajiStovace zavitd. Je dodavanv polotuhé formé podobné
vosku, bézné baleny v podobé aplikacni tycinky. Stejné
jako kapalné anaerobni produkty vytvrzuje za nepfitomnosti
vzduchu v uzaviené spafe mezi kovovymi povrchy zavitového
spoje. Dosahuje stejné pevnosti a maze byt pouzit na rlizné
kovové materidly. Je zejména dobfe pouzZitelny v téch
pfipadech, kdy kapalné produkty jsou pfFilis Fidké a stékaji ze
soucasti nebo se obtizné nanaSeji. Snadno se skladuje a
umoZziuje pfimy kontakt se zavitovymi dily b&éhem nanaseni,
coz zajistuje rovnomérné rozlozeni produktu.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,1
Bod tani, °C >80
Penetrace bez hnéteni, ISO 2137, 1/10 mm 90 az 140vs

Mazivost, K-Faktor:
zavit G 3/8 x 16 zinecnaty fosfat & namazany Sroub i matice:

222 KkNnapéti v tahu,fizené (bez 0,18
produktu)
22.2 kN napéti v tahu, s produktem 0,21
26.7 kN napéti v tahu, Fizené (bez 0,19
produktu)
26.7 kN napéti v tahu, s produktem 0,21

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Rychlost vytvrzeni dle materialu

Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Graf nize
ukazuje zavislost povolovaci sily na ¢ase na zavitu G 3/8 x
16 odmasténo, ocelova matice i Sroub, v porovnani na rtiznych
materialech, zkouSeno v souladu s ISO 10964. VSechny
vzorky utazeny momentem 5 N-m. Produkt nanesen pouze na
Sroub.
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Rychlost vytvrzeni dle teploty

Rychlost vytvrzeni zavisi na teploté. Graf nize ukazuje zavislot
povolovaci sily na ¢ase pfi riznych teplotach na zavitu G 3/8 x
16 odmasténo, ocelova matice i Sroub, zkouseno v souladu s
ISO 10964. VSechny vzorky utazeny momentem 5 N-m.
Produkt nanesen pouze na Sroub.
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Doba vytvrzeni

Rychlost vytvrzeni dle aktivatoru.

Pokud je doba vytvrzeni nedmérné dlouha z davodu velké
spary, muzete zvySit rychlost vytvrzeni pouzitim aktivatoru.
Avsak toto mulze snizit zakladni pevnost spoje a proto
doporuc€ujeme udélat zkousku pro ovéreni vysledku. Graf nize
ukazuje zavislost povolovaci sily na C¢ase pfi pouziti
aktivatoru 7471™ a 7649™ na zavitu G 3/8 x 16
chromatovany pozink matice i Sroub, zkouSeno v souladu s
ISO 10964. VSechny vzorky utazeny momentem5 N-m.
Produkt byl nanesen na Sroub, aktivator na matici.
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Starnuti za tepla
Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C
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Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni viastnosti
Vytvrzeno po dobu 24 hodin pfi 22 °C
Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:
zavit G 3/8 x 16 ocelova N-m 217
matice (stupen 2) a Sroub (Ib.in.)  (150)
(stupen 5) (odmasténo)
Vytvrzeno po dobu 72 hodin pfi 22 °C
Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:
zavit M10 Eernéno matice N'm 25 az 50
i Sroub (odmasténo) (Ib.in.) (220 az 440)
zavit G 3/8 x 16 ocelova N-m 25az 50
matice (stupen 2) a Sroub (Ib.in.) (220 az 440)
(stupen 5) (odmasténo)
TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 72 hodin pfi 22 °C
Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:
zavit G 3/8 x 16 zinecnaty fosfat & mazano
matice a Sroub (odmastény)
Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté
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Prostredi °C 500 h 1000 h
hooase @ o2
Kapalina do

automatickych 87 106 104
prevodovek

Benzin 22 103 98
Brzdova kapalina 22 97 102
Voda/glykol 50/50 87 107 100
Ethanol 22 99 100
IPA 22 103 97
Aceton 22 95 98

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidaénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

Tam kde se pouzivaji vodni roztoky pro ¢€isténi povrchu pred
lepenim je dllezité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. V nékterych pfipadech mohou vodni roztoky
nepfiznivé ovlivnit vytvrzovani a vlastnosti produktu.

Tento produkt se bézné nedoporuCuje pro pouziti na
plastech (zvlasté ne na termoplastech, kde miize vlivem napéti
dojit k praskani). Uzivatelom se doporucuje, aby si ovéfili
vhodnost pouziti produktu na takové materialy.

Pokyny pro pouziti
Pro montaz
1. Pro co nejlepsi vysledky vygistéte vSechny povrchy
(vnéjSi i vnitfni) pomoci Cisticl LOCTITE® a nechte je
dobfe uschnout.
2. Vysunte z ty€inky pouze tolik produktu, kolik budete pravé
potfebovat.
3. Odstrarnite slupku, ktera se muze vytvofit na ¢ele produktu
v ty€ince.

Henkel Loctite Americas

+860.571.5100
Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte: www.loctite.com

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810
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4. Naneste odpovidajici mnozstvi produktu tak, aby byly
zaplnény zavity v misté, kde se bude matice dotykat
Sroubu.

5. Po pouziti zavi€kujte produkt.

6. Smontujte a utahnéte dle potreby.

Pro demontaz
1. KdyZz neni mozné pouzit ruéni nafadi z divodu pfili§
dlouhych styénych ploch nebo velkého priiméru zavitu
(pfes 1 palec), pouzijte mistni ohfev do teploty pfiblizné
250 °C. Rozeberte spoj za tepla.

Pro ¢isténi
1. Vytvrzeny produkt mudZe byt odstranén kombinaci
namaceni v rozpoustédle Loctite a mechanického odirani
s pouzitim napfiklad draténého kartace.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 06. kvétna2003. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 8 °Caz 21
°C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze nepfiznivé
ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z nadoby
muUze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej nikdy
nevracejte do originalniho obalu. Spole¢nost Henkel nemuze
nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud
jsou potfebné dalSi informace, kontaktujte VaSe mistni
technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa's = cP

Poznamka

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. NemU(zeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti v8em rizikim, kter& mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziika primych
i vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady
Skod.

Tato diskuze o riznych postupech a sloZzenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt maze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné zndmky spole€nosti Henkel ve
Spojenych statek a kdekoli jinde. ® znag&i ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych
statd americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)

Reference 1

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte: www.loctite.com



